"Sprz et nie mo ze staé na drodze w d gzeniu do perfekcji,
Sprzet ma umo zliwi € jej osi agni ecie”



Czarcie Kopyto — nowa generacja stopy perkusyjnej

Przedstawiamy nowg generacje stopy podwojnej stworzong w Polsce - Czarcie Kopyto.
Gtdwnym celem jaki przySwiecat nam podczas realizacji tego projektu, byta che¢ stworzenia
bezkompromisowej stopy perkusyjnej, wyznaczajacej nowe standardy, w ktdérej niezawodnos¢ sprzetu,
wygoda obstugi, jakos¢ i solidno$¢ wykonania sta¢ beda na pierwszym miejscu.

Naszego produktu nie dedykujemy dla konkretnej grupy odbiorcow, jednak gra na nim
pozwala doswiadczonym perkusistom na zweryfikowanie swoich pogladéw na temat gry i sprzetu a
poczatkujacych wprowadza w Swiat catkiem nowego, nieznanego im dotad, precyzyjnego grania.

W dalszej czesci postaramy sie w konkretny sposob przedstawi¢ budowe i zasade dziatania
wiekszosci z elementéw aby jak najbardziej przyblizy¢ Wam nasz produkt i abyscie mogli sami ocenic¢
czy odpowiada on waszym wymaganiom.

Przy realizacji wszystkich naszych projektow zawsze kierujemy sie pasjg i jesteSmy w 100%
zaangazowani — tylko takie podejscie moze doprowadzi¢ do powstania rzeczy nieszablonowych jaka
jest stopa perkusyjna Czarcie Kopyto.

Czotowej klasy perkusisci docenili wysoka jakos¢ produkowanego przez nas sprzetu a bylto to
mozliwe dzieki scistemu stosowaniu sie do rygorystycznych kryteriéw produkcji, ktére podajemy

ponizej:

. 100% produkcji realizujemy na maszynach CNC , wytgcznie w naszej firmie, zapewnia to
petng kontrole nad produktem, powtarzalno$¢ wymiarowg i wysoka jakos¢ wykonania

. uzywany wytacznie atestowanych, wysokogatunkowych rodzajéow aluminium i stali

. przy budowie nie stosujemy zadnych odlewdw i tanich rozwigzan ekonomicznych

. wszystkie elementy wykonujace ruch obrotowy sa fozyskowane

. elementy stalowe wspdtpracujace ze sobg np. sruby, sg hartowane nie ma wiec mowy o
$ladach po dokrecaniu, odciskach po $rubach itp.

. gwinty wykonujemy metodq wygniatania przez co posiadajq duzo wiekszg wytrzymatos¢ niz
powszechnie wykonywane gwinty nacinane

. wszystkie elementy aluminiowe poddajemy obrébce anodowania a detale stalowe
zabezpieczamy antykorozyjnie lub wykonujemy je ze stali nierdzewnych

. stopy perkusyjne sktadamy wytacznie recznie

. przed wysytkg do klienta 100% sprzetu poddajemy wnikliwej kontroli jakosci

Nasze stopy perkusyjne sa instrumentami muzycznymi wysokiej klasy, kazdy egzemplarz
posiada wilasny numer seryjny a kupujacy otrzymuje on nas certyfikat oryginalnosci. Stopa
dostarczana jest w profesjonalnym case a do zestawu dotaczamy takze smycz firmowa "Czarcie
Kopyto" ze stalowym, hartowanym i chromowanym kluczem do strojenia, koszulke "Czarcie Kopyto",
klucze imbusowe do obstugi stopy, zapasowe sprezyny oraz zestaw rzepdw samoprzylepnych —
wszystko to w cenie sprzetu..

Dla uproszczenia zapisow w ponizszym tekscie bedziemy uzywac okreslen: DOUBLE (stopa
podwojna), 2xSINGLE (dwie stopy pojedyncze) , SINGLE (stopa pojedyncza) — te trzy modele
pokazane sg na zdjeciach na nastepnej stronie.

Prosimy o uwazne zapoznanie sie z ponizszg instrukcjg i Sciste stosowanie sie do jej zapisow w
trakcie uzytkowania sprzetu. Uzytkownik moze dokonywac jedynie regulacji tu opisanych.
Niestosowanie sie do zapisow tej instrukcji, samodzielne proby rozmontowywania zestawu lub
dokonywanie modyfikacji spowodujq utrate gwarangji.



Opis techniczny i instrukcja uzytkowania
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1. Bijaki

W stopie w wykonaniu standardowym korpus bijaka (1) wykonany jest z aluminium i
zaopatrzony w wymienng koncowka z tworzywa sztucznego (4)— Fotl.1. Do wymiany koncowek stuzy
specjalny klucz dotaczony do zestawu — Fot 1.2. Konstrukcja bijakéw pozwala na regulacie kata
nachylenia gtdwki bijaka we wszystkich ptaszczyznach, poniewaz korpus bijaka (1) osadzony jest na
przegubie kulowym (2) — zablokowanie w zadanej pozycji odbywa sig poprzez dokrecenie Sruby (3) w
tylnej czesci korpusu (1) — Fot 1.1. Sruba na koncu ktdry styka sie z przegubem kulowym ma
wykonane pogtebienie o tym samym promieniu co przegub — dzieki temu przy stosunkowo niewielkiej
sile docisku $ruby, uzyskuje sie duzg site mocowania. Oba elementy — $ruba oraz przegub sg
hartowanie co zapobiega jakiemukolwiek zuzyciu tych elementdw. Prety bijakowe wykonane sg z
wysokogatunkowej stali i majg standardowa Srednice, istnieje wiec mozliwos¢ stosowania bijakow
innych producentéw.

Fot. 1.1 Bijaki w wykonaniu standardowym

Fot. 1.2 Klucz do koncowek bijakowych



1.1 tozyskowanie bijakow

W wiekszosci konstrukcji spotykanych na rynku bijaki z reguty osadzone sg na osiach
tozyskowanych i podpartych jednostronnie. Takie rozwigzanie powoduje, ze podczas nacisku stopy na
pedat w fozyskach pojawiajq sie sity zginajace, ktore sg przyczyng wiekszosci awarii tozysk bijakow.
Rozwigzanie przez nas zastosowane wyeliminowuje niekorzystny rozkfad sit - kazdy uchwyt bijaka
tozyskowany jest na dwdch tozyskach w taki sposdb, aby para tozysk obcigzona byta wytacznie sitami
promieniowymi co zapewnia ich dtugotrwatg, bezawaryjna prace .

Fot.1.1.1 tozyskowania bijakéw w stopie gtéwnej



1.2 Symetryczny rozstaw bijakow wzgledem osi bebna basowego — DOUBLE

Nasza konstrukcja wyrdznia sie symetrycznym rozstawem bijakow wzgledem osi bebna
basowego co ma niebagatelne znaczenie podczas jego nagtasniania, dzieki takiemu rozmieszczeniu
dzwiek z obu bijakéw jest identyczny — warunkiem tego jest oczywiscie prawidtowo nastrojony sprzet
i dobry perkusista. Pofozenie catego zestawu wzgledem bebna basowego uzaleznione jest od
konfiguracji fapy dociskowej (1) oraz podstawy centrali (2) w stopie gtéwnej - Fot.1.2.1.. Niezaleznie
od tego czy zamawiamy stopy wykonaniu DOUBLE czy 2xSINGLE sg one przez nas odpowiednio
skonfigurowane. W przypadku gdy gramy na przemian — na DOUBLE lub 2xSINGLE i zalezy nam na
tym aby bijaki w stopie pojedynczej uderzaty doktadnie w S$rodek centrali a w stopie podwdijnej
zachowany byl symetryczny rozstaw nalezy we wiasnym zakresie konfigurowac elementy — opis
znajduje sie w pk 5.2 Mocowanie stopy podwdjnej - DOUBLE oraz w pk 5.3 Mocowanie stopy
pojedynczej — 2xSINGLE i SINGLE.
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Fot.1.2.1 Symetryczny rozstaw bijakow wzgledem osi bebna basowego w stopie DOUBLE



1.3 Regulacja kata nachylenia bijakow

Uchwyt bijaka (1) zaciskany jest na tozyskowanym uchwycie sprezyny (2) i posiada skale
nacietg na odwodzie dzieki ktdrej mozna go wyregulowac z duzg doktadnoscig i powtarzalnoscig, w
tym celu wystarczy poluzowac $rube zaciskowg (3), ustawi¢ uchwyt bijaka pod zadanym katem i
ponownie dokreci¢ $rube — Fot.1.3.1. Regulacja odbywa sie naprawde szybko a ilos¢ kombinacji
mozliwych do uzyskania jest naprawde duza — kazdy moze znalezé swoje indywidualne,
odpowiadajgce mu ustawienia.

Fot.1.3.1 Regulacja kata pochylenia bijakéw



2. Naciag sprezyny

W wiekszosci stop znajdujacych sie w sprzedazy regulacja sprezyn nastrecza wiele trudnosci
nie mowiac juz o utrzymaniu statego naciggu sprezyny w trakcie dtugotrwatej gry — obluzowujace sie
nakretki kontrujace, wychylanie sie $rub regulacyjnych podczas pracy sprezyn — skrzypienia i inne.
Wszystkie te problemy zlikwidowaliSmy dzieki unikatowej konstrukcji naciaggu — Fot.2.1. Cala
konstrukcja naciggu jest opatentowana. Naciag sprezyny zostat zaprojektowany tak aby regulacja
sprezyn stafa sie bardzo fatwa, a przede wszystkim aby mozna bylo zweryfikowac¢ jak w konkretnym
przypadku sprezyna jest napieta i co najistotniejsze aby mozna byto powrdci¢ do odpowiadajacych
nam regulacji w przypadku ich zmiany, co bardzo czesto ma miejsce w trakcie testowania sprzetu. W
tym celu mechanizm naciggu zostat wyposazony w skale nacietq na statywie oraz na napinaczu -
podczas testdw wystarczy zanotowac sobie odpowiadajace nam pozycje i w kazdej chwili powrdci¢ do
nich z petng gwarancjg powtarzalnosci.

Fot. 2.1 System naciggu sprezyny



2.1 Regulacja naciagu sprezyny

Aby wyregulowac naciag sprezyny nalezy nacisna¢ dtonig na bloczek napinacza (1) — Fot.2.1.1
— w tym momencie $ruba regulacyjna (2) przesunie sie w dot i dopiero wtedy mozliwa bedzie jej
regulacja — gdy na bloczek nie jest wywierana zadna sita, przekrecenie $ruby regulacyjnej jest
praktycznie niemozliwe poniewaz katowo ustalajg ja dwie kulki oporowe (3) znajdujace sie pod
spodem uchwytu $ruby regulacyjnej (4). (zdjecie 2.1.1 jest pogladowe, w rzeczywistosci Sruba
regulacyjna wcale nie musi sie az tak obniza¢ — wystarczy ze kulki oporowe nie bedg znajdowac sie w
pogtebieniach w $rubie regulacyjnej). .Po wyregulowaniu i zwolnieniu nacisku $ruba ta powedruje w
gore i zablokuje sie kulkach oporowych — Fot.2.1.2 ktére dzieki napieciu sprezyny ustalg ja w zadanej
pozycji — nie ma tu zadnych nakretek kontrujacych lub jakichkolwiek innych elementdw ustalajacych.
Gwarantujemy, ze naciag sprezyny utrzyma sie na statym poziomie az do chwili nastepnej regulaciji.

Fot.2.1.1 Regulacja naciagu sprezyny. Fot.2.1.2 Regulacja naciagu sprezyny
Pozycja $ruby ,do regulacji” Pozycja $ruby ,po regulacji”



2.2 Wymiana sprezyny

Aby wymienic sprezyne nalezy w kolejnosci wykonac¢ ponizsze czynnosci - Fot.2.2.1

. zainstalowang w stopie sprezyne (1) poluzowac catkowicie za pomocg $ruby regulacyjnej (2)

. za pomocg klucza imbusowego rozmiar 1.5mm dostarczonego do zestawu wykreci¢ wkret (3)
w zawieszce sprezyny (4)

. wymontowac ,starg” sprezyne

. dolny hak ,nowej” sprezyny zawiesi¢ na dolnej zawieszce suwaka sprezyny (5)

. gorny hak sprezyny umiesci¢ w wycieciu gornej zawieszki (4)

. wkreci¢ ponownie wkret (3)

. napia¢ sprezyne zgodnie z opisem w pk. 2.1 Regulacja sprezyny

Fot.2.2.1 Wymiana sprezyny



3. Pedat

Pedat (1) wykonany jest z wysokogatunkowego aluminium i zaopatrzony zostat w przykrecang
koncowke (2) stuzaca do potaczenia go z jarzmem (3) . tozyskowanie pedatu stanowig cztery tozyska
kulkowe — po dwie sztuki przypadajace na kazdg oprawe tozysk (4) , ktére przykrecone sg do
podstawy (5) — Fot.3.1. Taka konstrukcja fozyskowania pedatu jest bardzo odporna na naciski i
przeginanie go na boki co zapobiega powstawaniu luzow , jakze znanych z wiekszosci konstrukcji
znajdujacych sie w sprzedazy. Ponizsze zdjecie jak i zdjecia produktowe na naszej stronie internetowej
przedstawiajq standardowa grawerke — na specjalne zyczenie kupujacego realizujemy projekty
niestandardowe — w tym celu prosimy o kontakt mailowy.

Fot.3.1. Pedat ze standardowym grawerem



3.1 Jarzmo — naped bezposredni

Jarzmo (1)- Fot.3.1.1 posiada dwa ruchome elementy skrecane ze sobg za pomoca jednej
Sruby (2). Dzieki trzem otworom mozliwa jest zmiana jego dtugosci o 22 mm. Regulacja taka pozwala
w prosty sposdb obnizy¢ pedat bez koniecznosci zmiany pozostatych ustawien. Oba konce jarzma sq
fozyskowane.

Fot.3.1.1 Jarzmo z trdjpotozeniowq regulacjg dtugosci
3.2 Regulacja wysokosci pedatu

Wysokos¢ pedatu zmieniamy zmieniajac czynng dtugos¢ jarzma (1) Fot.3.1.1 powyzej, w tym
celu wykrecamy Srube (2) ktdrg skrecone jest jarzmo, przestawiamy jg w inny otwor i ponownie
skrecamy uzyskujac w ten sposdb odpowiadajgcg nam wysokos¢ pedatu . Jesli wysoko$¢ pedatu w
dalszym ciggu nie jest wtasciwa mozna ,doregulowad” jq poprzez regulacje uchwytu jarzma (3) w
tym celu nalezy poluzowac Srube (4) przestawi¢ katowo jarzmo na uchwycie sprezyny (5) i dokreci¢
$rube (4). Nalezy pamieta¢, ze o ile w pierwszym sposobie regulacji —zmiana dtugosci jarzma, nie
wplywamy zasadniczo na charakterystyke pracy stopy, o tyle przy drugim sposobie zmieniamy takze
dtugos¢ ramienia na ktdrym dziata sita pochodzaca od nacisku stopy na pedat — innymi stowy zmienia
sie rownoczesnie sita uderzenia bijaka.



3.3 Przelozenie stopy

W stopach zastosowano czteropunktowg regulacjq przetozenia ruchu bijaka w stosunku do
ruchu pedatu. Przetozenie stopy regulujemy wkrecajac wkret (1) — Fot.3.3.1 w jeden z czterech
otworéw w uchwycie jarzma (2). Pozycja najblizsza od osi obrotu uchwytu jarzma daje krétszy ruch
pedatu i najszybsze odbicie bijaka a najdalsza powoduje wiekszy ruch pedatu i jednoczesnie wiekszg
site uderzenia.

Fot.3.3.1 Przetozenie stopy



4. Walek taczacy

Watek taczacy stope gtdwna z pomocniczg zaopatrzony jest w przeguby krzyzakowe w ktorych
przeniesienie momentu obrotowego odbywa sie za pomocq pierécienia umieszczonego na zewnatrz
widetek przegubu — obwodowo - Fot.4.1. Wszystkie elementy wykonane sg z aluminium a kazda z
widetek wyposazona jest w 2 tozyska toczne. Takie rozwigzanie pozwala na przeniesienie wigekszych sit
niz w przegubach z elementem przeniesienia napedu znajdujacym sie w Srodku widetek i sprawia, ze
praca przegubu pozbawiona jest jakichkolwiek luzéw.

Fot.4.1 Watek taczacy
4.1 Regulacja dtugosci watka taczacego
Oba konce watka taczacego zakonczone sg przegubami krzyzakowymi, ktore zaopatrzone sg

w $ruby dociskowe (1) — po dwie szt. na kazdym z przegubdw — Fot.4.1.1 stuzace do instalacji go do
stopy gtdwnej i pomocniczej.

Fot.4.1.1 Watek taczacy — dtugo$¢ minimalna

Dtugos¢ watka faczacego zmieniamy poprzez odkrecenie dwoch srub dociskowych (2),
rozsuniecie go na zadang wartos¢ i dokrecenie $rub. Dtugo$¢ mozna zwiekszy¢ o 190 mm w stosunku
do dtugosci minimalnej (tej przed rozkreceniem) — Fot.4.1.2

Uwaga!!! Nalezy zwrocic szczegolng uwage na prawidlowe ustawienie
dokrecanych elementéw wzgledem siebie w taki sposob aby konce srub dociskowych (2)
stykaly sie z ptaska powierzchnia wykonana na precie taczacym (3)

3 2

Fot.4.1.2 Watek taczacy — regulacja dtugosci



4.2 Instalacja watka taczacego w stopie DOUBLE

W celu zainstalowania watka taczacego w DOUBLE ustawiamy obie stopy — gtdwng po prawej i
pomocniczg po lewej stronie, najlepiej rownolegle do siebie, w odlegtosci zblizonej do dtugosci
docelowej przegubu. W celu zainstalowania przegubu nalezy wprowadzi¢ trzpienie montazowe (2) i (2)
— Fot.4.2.2 oraz Fot.4.2.3 obu pedatéw w otwory widetek i dokreci¢ cztery sruby dociskowe (1)

Uwaga!!! Nalezy zwrocic szczegolng uwage na prawidlowe ustawienie
dokrecanych elementéw wzgledem siebie — Fot4.2.2 oraz Fot 4.2.3 w taki spos6b aby
konce srub dociskowych (1) stykaly sie z ptaskimi powierzchniami wykonanymi na
trzpieniach montazowych (2) i (3) ! — jest to istotne dla prawidlowej pracy przegubu i w
konsekwencji wspotpracy stopy pomocniczej z giowna.

Fot.4.2.1 Walek tgqczacy zainstalowany w stopie DOUBLE

Fot.4.2.2 Przegub po stronie stopy pomocniczej Fot.4.2.3 Przegub po stronie stopy gtdwnej



4.3 Prawidlowe ustawienie obu stopek w zestawie DOUBLE

Praca wszystkich rodzajow przegubow krzyzakowych, takze tych stosowanych w stopach
perkusyjnych, niezaleznie od ich konstrukcji, charakteryzuje sie nierdbwnomiernym przenoszeniem
ruchu obrotowego.

Prawidtowe ustawienie obu stopek w zestawie DOUBLE moze tg nierdwnomiernos¢
zlikwidowaé. Warunkiem prawidtowej pracy przegubu jest:

a) ustawienie widetek na obu koncach watka posredniego w jednej ptaszczyznie ktdre uzyskujemy
dzieki prawidtowemu skreceniu watka posredniego uwaga w pk.4.1. oraz 4.2

b) zachowanie réwnosci katdw A na przegubach watka taczacego — Fot.4.3.1. Po zainstalowaniu
przegubu (pk. 4.2) obie stopy ustawiamy réwnolegle do siebie i ustawiamy katowo prawy bijak na
zadang pozycje. Nastepnie ustawiamy pod tym samym katem lewy bijak i instalujemy obie stopy do
zestawu perkusyjnego dazac do uzyskania takiej pozycji obu pedatéw wzgledem siebie aby bijak lewy
byt pochylony pod tym samym katem co prawy (w momencie gdy ustawimy stopy nieréwnolegle do
siebie lub pod ztym katem katy A na przegubach nie bedg réwne i bijak lewy bedzie sie wychylac).

A+B

'

Fot.4.3.1 Stopy ustawione rownolegle — katy A rowne Fot.4.3.2 Stopy nieprawidtowo ustawione — -
oba bijaki ustawione sg katy A nie sg rowne — lewy bijak sie
pod tym samym katem wychyla

Fot.4.3.3 Stopy ustawione prawidtowo — katy A rowne -
oba bijaki ustawione sg pod tym samym katem

Nalezy doda¢, ze przy matych katach A i matych btedach w ustawieniu stopy gtdwnej i
pomocniczej wartosci opdznien sg praktycznie niezauwazalne dla przecietnego uzytkownika — nie ma
wiec rygoru do ich stosowania dla kazdego perkusisty — stopy i tak beda dziata¢ prawidtowo, jednak
dla zaawansowanych uzytkownikow grajacych skomplikowane partie stdp, sposob prawidtowego
ustawienia moze mie¢ znaczenie.



5. Mocowanie stopy do bebna basowego

Mocowanie do bebna basowego odbywa sie za pomocg tapy dociskowej (1) znajdujacej sie
pod pedatem (2) prawej stronie statywu (3)- Fot. 5.1

Fot.5.1 tapa dociskowa



5.1 tapa dociskowa

Konstrukcja tapy dociskowej pozwala na montaz zestawu zaréwno do cienkich obreczy np.
metalowych jak i do bardzo grubych — zakres grubosci 1-22mm. Dzwignia (1) — Fot. 5.1.1 ,
zaopatrzona jest w sprezyne powrotng (2) i zakoriczona jest profilowanym dociskiem (3) , poprzez
dokrecanie nakretki motylkowej (4) obrecz dociskana jest do profilowanej podstawy centrali (5) w
wyniku czego uzyskujemy pewne mocowanie stopy do obreczy, lepsze mocowanie zapewniajg takze
4szt. gumowych odbojnikéw (7). Dodatkowo caty zestaw zaopatrzony jest w regulowanej dtugosci
kolce (6) zapewniajace lepsze posadowienie.

Fot. 5.1.1 tapa dociskowa



5.2 Mocowanie stopy podwojnej - DOUBLE

Aby zachowac symetryczny rozstaw bijakdw wzgledem osi bebna basowego nalezy przykrecic
docisk centrali (1) w fapie dociskowej oraz podstawe centrali (2) w pozycji jak na zdjeciu Fot.5.2.1.
Potozenie docisku centrali zmieniamy wykrecajac srube (3). Potozenie podstawy centrali zmieniamy
poprzez zmiane potozenia $rub imbusowych z tbem kulistym w podtuznych fasolkach wykonanych w
podstawie— Fot.5.2.2 (od spodu wykrecamy tylko $ruby imbusowe (4) mocujace podstawe centrali)

Fot.5.2.1 tapa w konfiguracji DOUBLE

Fot.5.2.2 tapa w konfiguracji DOUBLE - rozmieszczenie $rub podstawy centrali — widok od spodu



5.3 Mocowanie stopy pojedynczej — 2xSINGLE i SINGLE

Jesli wymagamy aby bijak w stopie pojedynczej uderzat w S$rodek centrali nalezy
skonfigurowac tape dociskowq oraz podstawe centrali jak na zdjeciu Fot.5.3.1. Jesli nam na tym nie
zalezy mozna pozostawic stope na konfiguracji DOUBLE — pk.5.2 ale bijak bedzie wtedy uderzat o 35
mm od osi centrali.

Fot.5.3.1 tapa w konfiguracji 2xSINGLE i SINGLE

Fot.5.3.2 tapa w konfiguracji 2xSINGLE i SINGLE - rozmieszczenie $rub podstawy centrali — widok od
spodu



5.4 Zmiana odlegtosci stopy od bebna basowego

tapa dociskowa oraz podstawa centrali mogg by¢ przesuwane co pozwala na zmiane
odlegtosci stopy od bebna basowego. Aby zmienic¢ tg odlegtos¢, nalezy za pomoca klucza imbusowego
o rozmiarze 3 mm dotaczonego do zestawu, poluzowaé 5 $rub mocujgcych (1) oba elementy do
podstawy — Fot.5.4.1 nastepnie przesung¢ je na odpowiadajaca nam pozycje i ponownie dokrecic
sruby.

Fot.5.4.1 Widok stopy od spodu — zaznaczone sg Sruby ktore nalezy poluzowac



6. Zamiana stopy podwdjnej DOUBLE na dwie pojedyncze 2xSINGLE

Chcac zamieni¢ zestaw podwdjny DOUBLE na dwie stopy pojedyncze 2xSINGLE wystarczy
wykreci¢ lewy bijak ze stopy gtdwnej i zainstalowa¢ go w stopie pomocniczej, nastepnie zdemontowac
facznik— to wszystko, oczywiscie grajacy moze jeszcze zmieni¢ konfiguracje tapy dociskowej tak aby
odpowiadata ustawieniu jak dla wersji SINGLE (pk.5.3)

P
—

Fot. 6.1 Stopa Czarcie Kopyto - widok wersji DOUBLE zmienionej do wersji 2xSINGLE
7. Certyfikat

Kazdy kupujacy w chwili nabycia stopy otrzymuje certyfikat potwierdzajacy oryginalno$c¢ stopy
na ktérym widnieje imie i nazwisko wiasciciela oraz numery seryjne stop perkusyjnych ktére nabyt.
Ponizej zamieszone zostato zdjecie takiego certyfikatu.

(!Eertyfiha

pottoierdsafacy posiadanie podludinej stopp notwej genevaci
C zarcie

Rrele
, WWtadpstaty Sulatoa

MONDLIT S.C. A
Vimcy3iaw 2yslaw Sust
:u-m Wiochaw, ul. B.Prisatsias
Tol, 668-161-674.-668-181-675 + =71
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Fot.7.1 Certyfikat



8. Case

Stopy dostarczane sgq w profesjonalnym case z firmowg grawerkg na wieku.

o s (Czarce
( R HVE'JT@

Fot.8.1 Case Fot.8.2 Czarcie Kopyto w ,,opakowaniu”

Elementy wchodzace w skiad dostawy

. Stopa perkusyjna

. case

. smycz firmowa "Czarcie Kopyto" ze stalowym, hartowanym i chromowanym kluczem do
strojenia

. koszulka firmowa "Czarcie Kopyto"

. klucze imbusowye do obstugi stopy - 3 sztuki

. klucz do wymiany koncowek bijakowych

. zapasowe sprezyny - 2 sztuki

. zestaw rzepow samoprzylepnych

. certyfikat

9. Kontakt

W przypadku jakichkolwiek pytan w sprawie Czarciego Kopyta i zamieszczonych tu informacji
prosimy o kontakt mailowy badz telefoniczny — zapraszamy takze na strone : www.czarciekopyto.com

»,Czarcie Kopyto Team”
mail: kontakt@czarciekopyto.com
telephone: +48 668161674 , +48 668161675




